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Gewinn an

Nutzlast und Wirtschaftlichkeit

speedline



1. Gewinn an Nutzlast und
Wirtschaftlichkeit

Die Gewichtsersparnis von bis zu 40% im
Vergleich zu Stahlradern fihrt zu einem
wesentlichen Nutzlastgewinn. Ein 3-Achs-
Sattelauflieger mit Speedline-Radern

in To

3. Bessere Fahreigenschaften

22,5 x 11,75 ET 0 ist somit 147 kg leichter.

Damit amortisieren sich die Speedline- Curcigse mfacha_nische B4y ooinogy
Rader durch die hdhere Zuladungs- CNC-Maschinen ist der absolute Rundlauf
méglichkeit in kurzer Zeit gewabhrleistet. Die Rad/Reifenkombination

kann jedoch Auswuchten erforderlich machen.

2. Langere Lebensdauer fur

Reifen und Scheibenbremse

Die héhere Warmeleitfahigkeit der Speedline -
Aluminiumlegierung und die spezielle
Formgebung der Rader filhren im Vergleich zur
schnellsten Abkihlung der Bremsscheiben.
Dies tragt entscheidend zur Steigerung der
Reifenleistung und der Standzeiten von
Bremsscheibe und Bremsbelag bei.

4. Sicherer Korrosionsschutz

Speedline-Rader werden in Lack- und
Diamant-Version als korrosionsgeschiitzte
Ausflihrungen angeboten. Die Diamant-
Version erhalt mit einem speziellen
Abdeckverfahren eine Transparent-
lackierung, so dass auch der Glanzeffekt
langfristig sichergestellt ist.
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5. Einfache Reinigung

Die besondere Schutzlackierung erméglicht
eine schnelle und einfache Reinigung mit
Wasser oder leicht alkalischem
Reinigungsmittel. Damit wird ohne miihsame
Pflegearbeiten der urspriingliche Glanz
wieder hergestellt.

7. Komplettes Sortiment

Speedline-Rader werden in verschiedenen
Abmessungen mit den tblichen Bohrungs-
durchmessern sowohl fliir Motorwagen als auch
fur Trailer angeboten.

6. OEM-Qualitat

Neben dem Trailer finden sich die
kostengiinstigen Speedline-Rader auch in
der Erstausriistung der groB3en
Motorwagenhersteller.

8. 5-Jahres-Garantie

Aufgrund der hohen Qualitéat des
Produktionsprozesses bietet Speedline
eine Garantie von 5 Jahren bei
strukturellen Mangeln.




Gesteigerte Reifenlaufleistung und erhéhte
Lebensdauer der Bremsbelédge!

Ein Vorteil der Speedline-Rader, auf den Sie
nicht verzichten sollten:

Die hohe Wérmeleitfahigkeit der Aluminium-
legierung und die groBen Liftungséffnungen
geben die Bremsen- und Reifenwarme
besonders effektiv an die Umgebungsluft ab.

Ein geringerer ReifenverschleiB und ein gleich-
maBiger Abrieb sind auBerdem das Ergebnis der
niedrigen Betriebstemperatur, dem Gewicht und
der Produktprazision der Speedline-Rader.

Somit schonen Sie Ihr Fahrwerk wesentlich!

Da Speedline-Rader bis zu 25 kg leichter als
vergleichbare Stahlrader sind, bedeutet das fiir

Ihren gesamten Zug eine Gewichtsersparnis von
bis zu 40% und eine Zuladung von rund 250 kg!




0% Gewichtsersparnis.
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Speedline-Alurad:
1280 sec.

SpharoguBrad:
1575 sec.
(283% mehr Zeit)

Stahlrad:
1812 sec.
(42% mehr Zeit)

Aluschmiederad:
2013 sec.
(57% mehr Zeit)

Temperatur (°C)

Zertifizierter TUV-Test iiber die Abkiihlzeiten
der Bremsscheiben von 550°C auf 200°C
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Montage A:

Speedline-Rader werden auf der Radnabe des
Fahrzeugs montiert. Das entspricht dem ISO 4107-
Standard, der das Zentrieren des Rades auf dem
Nabenvorsprung und die Befestigung mit Muttern
mit beweglichem Druckteller vorsieht.

Da die Flanschdicke bei Leichtmetallrddern gréBer

als bei Stahlradern ist, muss gepriift werden, ob das

Fahrzeug fur die Montage von Leichtmetallrddern
ausgerustet ist

(d.h. ob ausreichender Nabenansatz und langere
Bolzen vorhanden sind).

Montage B:

Falls ein Fahrzeug nicht fur die Montage der
Leichtmetallrdder ausgerustet ist und um das
Auswechseln der Bolzen zu vermeiden,
bietet Speedline als Alternative eine Lésung,
die auch vom TUV zugelassen wurde :

1) Rader mit gréBeren Bolzenldchern

2) Schaftmuttern mit verlangertem Gewinde
Das verlédngerte Gewinde der Schaftmutter
gewabhrleistet eine optimale Zentrierung sowie die
fachgerechte Befestigung

Einzelmontage

Nabenansatz

Einzelmontage

<>

Zwillingsmontage

Nabenansatz

Zwillingsmontage

des Rades.

Montagehinweise:
Radnaben mit Zentriersitz fir Radbolzen Bei Bolzenloch @ 32 mm Spurweite
Mittenzentrierung. Bei Bolzenloch @ 26 mm in Sondermuttern mit Schaft, Bei Radern ohne
Zentrierbreite: verléngerter Ausfiihrung: Schaftlange: Einpresstiefe bleibt die

60 mm bei Einfachbereifung,
78 mm bei Zwillingsbereifung
Bei Bolzenloch @ 32 mm und
Einfachbereifung kein
Wechseln der Radbolzen
erforderlich.

Radmuttern

Bei Bolzenloch @ 26 mm mit
beweglichem Druckteller fiir
Alu-Réader in Anlehnung an
DIN 74361, Teil 3,

BPW-Nr: 05.260.54.09.0

mindestens 10 mm
bei Einfachbereifung
mindestens 30 mm
bei Zwillingsbereifung

12 mm bei Einfachbereifung,
BPW-Nr. 02.5219.33.10

35 mm bei
Zwillingsbereifung, BPW-Nr.
02.5219.34.10
Anzugsmoment 600Nm
Auswuchten

der Einheit Rad/Reifen
durch Klebegewichte,

falls erforderlich
(Ausnahme: Rad SL 1266
nur mit Klammergewichten).

Spurweite unveréndert. Bei
Radern mit Einpresstiefe
vergroBert sich die Spurweite
bzw. das MaB tber die Rad-
bolzen.

Die zulassige Gesamt-
baubreite ist zu beachten.
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17,5x6,75 9,5 R17,5 Einzeln: 14 1248 21,5 9,00 176/225/10 26 silber lackiert 02.3511.22.10
10 R17,5 2725 26 diamant 02.3511.23.10

SL 1207 205/75 R17,5

215/75 R17,5 Zwilling:

225/75 R17,5 2575

235/75 R17,5

245/70 R17,5

245/75 R17,5
22,5x8,25* 11 R22,5 Einzeln: 26 146,5 22 9,50  281/335/10 26 silber lackiert 02.3511.07.10

12 R22,5 3550 32 silber lackiert 02.3511.08.10

SL 905 265/60 R22,5 285/60 R22,5 26 diamant 02.3511.10.10

255/70 R22,5 265/70 R22,5  Zwilling: 32 diamant 02.3511.11.10

275/70 R22,5 285/70 R22,5 3250

295/70 R22,5 305/70 R22,5

255/75 R22,5 265/75 R22,5

275/75 R22,5 285/75 R22,5

295/75 R22,5 305/75 R22,5

255/80 R22,5 265/80 R22,5

275/80 R22,5 285/80 R22,5

295/80 R22,5 305/80 R22,5
22,5x9,00* 12 R22,5 Einzeln 28 150,5 24,5 9,50  281/335/10 26 silber lackiert 02.3511.01.10

12/70 R22,5 4000 32 silber lackiert 02.3511.02.10

SL 830 285/60 R22,5 295/60 R22,5 26 diamant 03.3511.04.10

305/60 R22,5 315/60 R22,5  Zwilling: 32 diamant 02.3511.05.10

285/70 R22,5 295/70 R22,5 3350

305/70 R22,5 315/70 R22,5

285/75 R22,5 295/75 R22,5

305/75 R22,5 315/75 R22,5

285/80 R22,5 295/80 R22,5

305/80 R22,5 315/80 R22,5
22,5x11,75 365/70 R22,5 4500 26,8 0 24,5 9,00 281/335/10 26 silber lackiert 02.3511.39.10

385/65 R22,5 385/55 R22,5 32 silber lackiert 02.3511.40.10
SL 1463 15 R22,5 26 diamant 02.3511.41.10

32 diamant 02.3511.42.10

22,5x11,75*  365/70 R22,5 4500 27 120 29 9,50  281/335/10 26 silber lackiert 02.3511.26.10

385/65 R22,5 385/55 R22,5 32 silber lackiert 02.3511.27.10
SL 1266 15 R22,5 26 diamant 02.3511.29.10

32 diamant 02.3511.30.10

Muttern zur Radbefestigung

Mutter fUr Alu + Stahl (silberfarbig#)

M22x1,5 / 27 mm hoch 26

05.260.54.10.0

# Radmuttern mit

Schaftmutter kurz (silberfarbig#)

Einzelbereifung

M22x1,5 / 39 mm hoch 32

05.260.54.21.0

Schaftmutter lang (silberfarbig#)

Zwillingsbereifung

M22x1,5 / 62 mm hoch 32

05.260.54.14.0

*Schaftmutter kurz, Scania Einzelbereifung 7/8 Zoll, 11 BSF 32 02.5219.39.10
*Schaftmutter lang, Scania Zwillingsbereifung 7/8 Zoll, 11 BSF 32 02.5219.40.10
*Schaftmutter kurz, Volvo Einzelbereifung 7/8 Zoll, 14 UNF 32 02.5219.41.10
*Schaftmutter lang, Volvo Zwillingsbereifung 7/8 Zoll, 14 UNF 32 02.5219.42.10

korrosionsbestandiger
Dacrometbeschichtung

* Fur die Befestigung an
Scania/Volvo Fahrzeugen
mussen Muttern mit
Zollgewinde verwendet
werden!




BPW Bergische Achsen Kommanditgesellschaft, Postfach 12 80, D-51656 Wiehl, Telefon (022 62) 78-0,
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info@bpw.de, www.bpw.de



