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4. Auflage

Anderungen vorbehalten.
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1 Produktidentifikation

1.1 BPW Achstyp-Erklarung (Auszug)

Beispiel
HSF| VB |U|LL|2/| 12010 |/12°

M |ECO Plus 2| ECO Cargo

HSF Beispiel flir Achsbaureihe

VB Verbundaggregat ohne Bremslastausgleich,
Blattfedern Uber der Achse

VBN Verbundaggregat ohne Bremslastausgleich,
Blattfedern Uber der Achse,
niedrige Bauhdhe, nur bei VB ECO Cargo

VBT Verbundaggregat ohne Bremslastausgleich,
Blattfedern unter der Achse

U mit Blgelstabilisator

L mit Lenkachse Baureihe L
Lenkeinschlag max. 40°

LL mit Nachlauflenkachse Baureihe LL
Lenkeinschlag max. 27°

- Einzelachse
2/ Doppelachsaggregat
3/ Dreiachsaggregat

6006 bis Achslast in kg + Anzahl der Radbolzen je Rad
20010

/12° Lenkeinschlag bei Lenkachsen
bis
/40°

B Verstarkt

BE Verstarkt,
Pendelarmlagerung mit Bronzebuchsen

E Pendelarmlagerung mit Bronzebuchsen
HD Heavy-Duty-Ausfihrung

HDE Heavy-Duty-Ausfiihrung
Pendelarmlagerung mit Bronzebuchsen

K Leichte Baureihe bis 10 t

KE Pendelarmlagerung mit Bronzebuchsen
KN Niedrige Bauhohe

L Verstarkt

LE Verstérkt,
Pendelarmlagerung mit Bronzebuchsen

M Verstarkt

ME Verstérkt,
Pendelarmlagerung mit Bronzebuchsen

MN Verstéarkt, niedrige Bauhéhe

MNE Verstéarkt, niedrige Bauhothe,
Pendelarmlagerung mit Bronzebuchsen

ECO Plus 2 Anhéangerachse mit ECO Plus 2 Unit
ECOQP!us Anhangerachse mit ECOPs Unit

ECO MAXX Gewichtsoptimierte Anhangerachse
mit ECO Unit

MAXX Gewichtsoptimierte Anhangerachse
mit konv. Nabensystem

ECO Anhangerachse mit ECO Unit
ECO Cargo| neues Fahrwerksystem, 2013 -
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1.2 BPW Sachnummern-Erklarung (Auszug)

Beispiel
21. Einzelachse mit Aggregatteilen
28.
30.
38.
22, Doppelachsaggregat
23. Dreiachsaggregat / Vierachsaggregat / Flinfachsaggregat
Doppelachsaggregat / Dreiachsaggregat / Vierachsaggregat / Fiinfachsaggregat
39. Dreiachsaggregat / Vierachsaggregat / Finfachsaggregat
Achslast Kegelrollenlager Lagergeneration
06. 6500 kg 33116 /32310 Konventionelle Lagerung
08. 8000 - 9000 kg 33116 /32310
09. 8000 - 9000 kg 33116/ 32310
10. 10000 - 12000 kg 33118 /33213
14. 13000 - 14000 kg 32219 / 33215
16. 16000 - 18000 kg 32222 / 32314
20. 20000 kg 32224 / 32316
36. 6500 kg 33116 /32310 ECO / ECO-MAXX Unit
38. 8000 - 9000 kg 33116 /32310
40. 10000 - 12000 kg 33118 /33213
44, 13000 - 14000 kg 32219/ 33215
48. 8000 - 9000 kg 33118 /33213 ECOQOPs Unit
49. 8000 - 9000 kg 33118 /33213
50. 10000 - 12000 kg 33118 /33213
51. 10000 - 12000 kg 33ili18Y/ 33213
56. 6500 - 7000 kg 33118 /33213 ECO Plus 2 Unit
| 58. | 8000 - 9000 kg | 33118/33213
59. 8000 - 9000 kg 33118 /33213
65. 6400 kg 33215/ 32310 Konventionelle Lagerung

Kennzeichnung Radbremse bei BPW Sachnummer 20. - 39...

Sachnummer-Erklarung siehe entsprechende Starrachsen

Ifd. Nummer 0000 - 9999
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Spezialwerkzeug

Montagewerkzeug zum Aus-und Einziehen
von Gummi-Stahl-Buchsen
@50 -60 mm

BPW Sachnummer:
14.825.11744

2 Eindrickwerkzeug fur Presse
- fir Buchse in Bigelstabilisator
BPW Sachnummer:
15.002.19433 52,6
- fir Buchse in Verbindungsstange
BPW Sachnummer:
15.003.19433 @ 60
15.009.19433 @60 ECO Cargo
15.004.19433 O 66
- fir Buchse in Pendelarm
BPW Sachnummer:
15.006.19433 @100
15.007.19433 @107

3 Einschraubkopf zum Ausrichten von

Achsen und Aggregaten
BPW Sachnummer:

Konventionelle Lagerung

15.013.01609 M115x 2 6,5-9t
15.014.01609 M 125 x 2 10-12t
15.012.01609 M 135x 3 13-14 1t
16.008.01609 M 155 x 3 16-181

ECO Unit

15.020.01609 M125x2 6,5-9t
15.021.01609 M135x2 10-12t(alt)
15.023.01609 M 136 x2,5 10t (neu)

ECO Plus Unit
15.023.01609 M136x25 8-121
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4 Messrohre zum Ausrichten von
Achsen und Aggregaten

BPW Sachnummer:

15.001.01609 A
15.005.01609 B B
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Explosionszeichnung

versetzter Pendelarm

3

' N
%

Stltze mit Halter

@0 /.a' Q
0 g0 E0)
o O\
/t
/

(o}
©
—
-

v/
®0 /-/' \ Q

S —

)
s\l %
NS

/)
y 4
A\ M

B

N
%

/,




Seite 11

BPW-WH-VB 35421501d

)

.:.—. I.V?!

////‘
A\

2\
NS
G

5 S

/-
\¢

\\

Pendelarmgruppe




Seite 12

BPW-WH-VB 35421501d

Benennung
Pos. Benennung
1000 Blattfeder

1010 Federschraube
1011 6kt-Mutter

1012 Federklammer

1014  6kt-Schraube

1015  6kt-Mutter

1016 Rohr

1028 VB-Halter

1032 Federplatte

1033 Federplatte

1035 Segment

1050 Federbligel

1055 Scheibe

1057 Sicherungsmutter

1167 Formteil

1200 Vordere Stitze

1203 Vordere Stltze

1100 Verbindungsstange,
starr

1105 Verbindungsstange,
verstellbar

1115 Spannkopf, Linksgewinde

1116  Spannkopf, Rechtsgewinde

1117 Buchse

1123  6kt-Schraube

1125 Sicherungsmutter

1154  6kt-Schraube

1155  6kt-Schraube

1161 Platte (Kulissenscheibe
(Ausf. VB...EC)

1165 Scheibe (Ausf. VB...EC)

1167 Verdrehsicherung Schraube
(Ausf. VB...EC)

1168 Sicherungsmutter

1205 Buchse

1230 Halter (Gleitstlick)

1232 Platte

1235 6kt-Schraube

1238 Sicherungsmutter

1240 6kt-Schraube

1244  Sicherungsmutter

1245 Rohr

1410 Gummirolle
(Antiklapperbuchse)

1412 Buchse

1415 Gleitstlck

Pos.

1300
1305
1310
1315
1100

1105

1115
1116
1117
1123
1125
1154
1155
1160
1161

1164
1165
1167

1168
1205
1230
1235
1238
1240
1244
1245
1320
1326
1327
1330
1331
1340
1341
1342
1345
1346
1347
1350
1350
1352
1353
1360
1360
1361
1370

1410

1412
1415

Benennung

Pendelarmgruppe
Pendelarmgruppe
Pendelarmgruppe
Pendelarmgruppe
Verbindungsstange,
starr
Verbindungsstange,
verstellbar

Spannkopf, Linksgewinde
Spannkopf, Rechtsgewinde
Buchse

6kt-Schraube
Sicherungsmutter
6kt-Schraube
6kt-Schraube
Schraube

Platte (Kulissenscheibe
(Ausf. VB...EC)

Rohr

Scheibe (Ausf. VB...EC)
Verdrehsicherung Schraube
(Ausf. VB...EC)
Sicherungsmutter
Buchse

Halter (Gleitstlick)
6kt-Schraube
Sicherungsmutter
6kt-Schraube
Sicherungsmutter

Rohr

Pendelarm

Pendelarm

Pendelarm

Buchse

Buchse

Buchse

Ring

Hulse (Ausf. VB...EC)
Gewindebolzen
Gewindebolzen
Kegelschmiernippel
Ring

Platte (Verschleiplatte)
Scheibe (Ausf. VB...EC)
Scheibe
Sicherungsmutter
Kronenmutter

Splint

Ring / Formblech
(Ausf. VB...EC)
Gummirolle
(Antiklapperbuchse)
Buchse

Gleitstlick

Pos.

1400
1405
1230
1230
1232
1235
1238
1240
1244
1245
1410

1412
1415

1600
1032
1033
1156
1168
1347
1637
1641
1642
1645
1815
1817
1820

Benennung

Hintere Stiitze
Hintere Stlitze
Klotz

Halter (Gleitstlick)
Platte
6kt-Schraube
Sicherungsmutter
6kt-Schraube
Sicherungsmutter
Rohr

Gummirolle
(Antiklapperbuchse)
Buchse
Gleitstlick

Bugelstabilisator
Federplatte
Federplatte
6kt-Schraube
Sicherungsmutter
Kegelschmiernippel
Sicherungsmutter
Buchse
Formblech
6kt-Schraube
Bugel

Buchse

Halter
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Anziehdrehmomente 4

1360

1168

1168

1057

1244
1238

1011
1125

1015
1637

Mutter der Pendellagerungen

- bis 12 t Achslast (ab 08.2013)
- bis 12 t Achslast (bis 07.2013)
- ab 13 t Achslast

- Baureihe HD / HDE

Sicherungsmuttern der Achsanlenkungen / Verbindungs-
stangen

Sicherungsmuttern der Befestigungsschraube fir
Stabilisator

Sicherungsmuttern der Federbiigel

Sicherungsmuttern der Befestigungsschrauben fir
Federgleitstiicke

Sechskantmutter der Zentralschraube fir Blattfedern

Sicherungsmuttern der Klemmschrauben an den
Verbindungsstangen

Mutter der Blattfederklammern

Sicherungsmuttern der Befestigungsschrauben fir Form-
blech am Stabilisator

M 42 x 3/ SW 65
M 42 x 3/ SW 65
M 42 x 3/ SW 65
M 48 x 3/ SW 65

M 36 / SW 55
M 30/ SW 46
M 24 x2/SW 36

M 30 / SW 46

M 24 / SW 36

M 20 / SW 30
M 14 / SW 22

M 16 / SW 24

M 14/ SW 22
M12/SW 19

M12/SW 19
M10/SW 17

M = 1300 Nm
M = 1100 Nm
M = 1700 Nm
M = 1200 - 1300 Nm

M = 1425 Nm
M =725 Nm
M = 650 Nm

M =700 - 750 Nm

M = 600 - 650 Nm

M = 320 Nm
M = 140 Nm

M =163 Nm

M = 140 Nm
M =66 Nm

M =66 Nm
M =53 Nm
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Sicherheitsvorschriften, Sicherheitshinweise

5.1 Sicherheitsvorschriften

Alle Arbeiten missen von ausgebildeten Fachkraften in qualifizierten Fachwerkstatten und autorisierten
Fachbetrieben durchgefiihrt werden, welche alle bendétigten Werkzeuge und die erforderlichen Kenntnisse zur
Durchfihrung dieser Arbeiten besitzen. Vorraussetzung fir die Durchflihrung von Wartungs- und Reparatur-
arbeiten ist eine Ausbildung zum Kraftfahrzeug-Mechaniker mit Erfahrung in der Reparatur von Anhdngern und
Aufliegern. Fir die Reparatur an Bremsen ist eine Ausbildung zur Bremsenfachkraft erforderlich.

Ortliche Sicherheitsvorschriften beachten.

Die einschlagigen Betriebs- und Servicevorschriften sowie Sicherheitsvorschriften des Fahrzeugherstellers bzw.
der Ubrigen Fahrzeugteile-Hersteller sind zu beachten.

Bei Reparaturarbeiten muss das Fahrzeug gegen Wegrollen gesichert sein. Beachten Sie die giiltigen Sicher-
heitsvorschriften fir Reparaturarbeiten an Nutzfahrzeugen, insbesondere die Sicherheitsvorschriften fir das
Aufbocken und Sichern des Fahrzeugs.

Wahrend der Reparaturarbeiten muss sichergestellt sein, dass die Bremse nicht ungewollt betétigt wird.
Die Bremse muss sich im geldsten Zustand befinden.

Reparaturarbeiten nur mit Schutzkleidung (Handschuhe, Schutzschuhe, Schutzbrille usw.) durchfiihren.
AusschlieBlich empfohlenes Werkzeug verwenden.

Bei Arbeiten mit schweren Bauteilen (Lenkschenkeln, Bremsscheiben, Bremstrommeln oder bei Bremsen-
demontage bzw. Montage) muss eine zweite Fachkraft Hilfe leisten.

Alle Leitungen und Komponenten miissen vor dem Offnen drucklos gemacht werden.

Nach jeder Reparatur muss eine Funktionskontrolle bzw. eine Probefahrt durchgeflhrt werden, um die
ordnungsgemaBe Funktion der Bremsen und Federung sicherzustellen. Neue Bremsbelage haben erst nach
einigen Bremsungen optimale Bremswirkung. Gewaltbremsungen sind zu vermeiden.

Alle ausgetauschten Komponenten missen gemaB den geltenden Umweltbestimmungen, Gesetzen und
Vorschriften wiederverwendet bzw. entsorgt werden.

In Abhéngigkeit des Fahrzeugeinsatzes ist in regelmaBigen Absténden eine Sichtprifung der Bremsbelagrest-
dicke und des Bremsscheiben- bzw. Bremstrommelzustandes erforderlich (sieche BPW Wartungsvorschriften).

Schrauben und Muttern sind mit dem vorgeschriebenen Anziehdrehmoment anzuziehen.
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5.2 Sicherheitshinweise

In diesem Werkstatthandbuch sind unterschiedliche Sicherheitshinweise durch ein Piktogramm und ein Signalwort
gekennzeichnet. Das Signalwort beschreibt die Schwere der Gefahr.

A Vorsicht! Maoglicherweise gefahrliche Situation (leichte Verletzungen oder Sachschaden).

Reparaturhinweis!  Warnung vor drohenden Sach- oder Folgeschaden, wenn diese Hinweise
nicht beachtet werden.

@ Hinweis! Anwendungs-Tipps und besondere nitzliche Informationen.

Zur Erhaltung der Betriebs- und Verkehrssicherheit des Fahrzeugs sind die Wartungsarbeiten nach den vorge-
gebenen Intervallen durchzufiihren. Die einschlagigen Betriebs- und Servicevorschriften des Fahrzeugherstellers
bzw. der Ubrigen Fahrzeugteile-Hersteller sind zu beachten.

Die Beseitigung festgestellter Mangel oder der Austausch verschlissener Teile sollte einer BPW Servicestelle oder
einem BPW Direct Service Partner Ubertragen werden, sofern der Fahrzeughalter nicht im eigenen Betrieb Uber
entsprechende Fachkréafte, die erforderlichen technischen Einrichtungen und Werkstatthandbulcher verfligt oder
die amtliche Erlaubnis fir Zwischenuntersuchungen bzw. Bremsensonderuntersuchungen besitzt.

Beim Einbau von Ersatzteilen wird dringend empfohlen, nur Original-BPW-Teile zu verwenden. Von BPW
freigegebene Teile fiir Anhdngerachsen und Achsaggregate werden regelmaBig besonderen Priifungen
unterzogen. BPW libernimmt fiir sie die Produktverantwortung.

BPW kann nicht beurteilen, ob jedes einzelne Fremdprodukt bei BPW Anhédngerachsen und Achsaggregaten
ohne Sicherheitsrisiko eingesetzt werden kann; dies gilt auch, wenn eine autorisierte Priiforganisation das
Produkt abgenommen hat.

Bei Verwendung anderer Ersatzteile als Original-BPW-Ersatzteile im Rahmen von Garantiearbeiten erlischt
die Garantie.
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6 Pflege und Wartung

ECO CargoVB..M ..ME EC

ECO Cargo VB HD / HDE

Ausfiihrung bis 07/2013, hier mit Stabilisator
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Schmierarbeiten und Wartungsarbeiten
Ubersicht

Q Schmierarbeiten

|:| Wartungsarbeiten

Ausfiihrliche Beschreibungen siehe Seiten 18 bis 21

halbjahrlich

jahrlich "

T ®® 6

[]

(<]

o] [2]

[]

(6]

Pendelarmlagerungen (Aggregatausf. E) mit BPW Spezial-Langzeitfett
ECO-LiPs abschmieren. (Entfallt bei Gummi-Stahl-Buchsen)

Gleitstiicke/Gleitenden der Federn leicht einfetten.

Stabilisator-Lagerbuchsen mit BPW-Spezial-Langzeitfett ECO-Lius
abschmieren und auf VerschleiB prifen.

Gewindebolzen der Pendelarmlagerungen auf Festsitz prifen.
bis Achslast 12 t (ab 08.2013)

M 42 x 3/ SW 65 M = 1300 Nm
bis Achslast 12 t (bis 07.2013)
M 42 x 3/ SW 65 M = 1100 Nm
ab Achslast 13t M 42 x 3/ SW 65 M = 1700 Nm
HD / HDE M 48 x 3/ SW 65 M = 1200 - 1300 Nm

Schrauben der Achsanlenkungen mit Drehmomentschlissel auf
Festsitz prufen.

M 24 x2/SW 36 M = 650 Nm
M 30 / SW 46 M =725 Nm
M 36 / SW 55 M = 1425 Nm

Klemmschrauben der Verbindungsstangen auf Festsitz prifen.

M12/SW 19 M =66 Nm
M 14 / SW 22 M = 140 Nm

Federblgel mit Drehmomentschliissel auf Festsitz prifen.
M 24 / SW 36 M = 600 - 650 Nm

Gleitstiicke auf Festsitz prifen.
M 14 / SW 22 M =140 Nm
M 20/ SW 30 M =320 Nm

Sichtprifung. Alle Bauteile und Schweindhte auf Beschadigung und
Verschleil3 prifen.
Stabilisatorbefestigungen prifen.

M10/SW 17 M =53 Nm
M 30 / SW 46 M =700 - 750 Nm

@ @ @ erstmals

[~]

(<]

(o] [2]

[-]

" Bei erschwertem Einsatz entsprechend haufiger.

Hinweis:
Bauteile, die aufgrund einer nicht ordnungsgeméaBen Befestigung Beschadigungen aufweisen, sind nach einer Uberpriifung
durch eine BPW Servicewerkstatt ggf. auszutauschen.
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6 Pflege und Wartung

Q Schmierarbeiten

I:l Wartungsarbeiten

@ Pendelarmlagerungen mit Bronzebuchsen
(Baureihe ECO Cargo VB ME und ECO Cargo VB HDE)
—alle 6 Wochen, erstmals nach 2 Wochen -

— bei erschwertem Einsatz entsprechend héufiger —

Fahrzeug anheben, um die Pendelarme zu ent-
lasten.

Schmiernippel am Kopf der Gewindebolzen mit
BPW Spezial-Langzeitfett ECO-Li”"s abschmieren,
bis frisches Fett austritt.

(Entfallt bei Gummi-Stahl-Buchsen).

Bei extrem niedrigen Umgebungstemparaturen
(-30° C bis -50° C) sollte ein Fett mit entsprechend
niedrigerer Konsistenzklasse verwendet werden -
wie z.B. BPW ECO-Li Polar.

@ Gleitstiicke und Gleitenden der Blattfedern leicht
einfetten.
— alle 6 Wochen, erstmals nach 2 Wochen -
— bei erschwertem Einsatz entsprechend haufiger —

Gleitstlicke / Gleitenden der Federn saubern und
leicht einfetten.

Bei ECO Cargo VB (bis 07.2013) mit Spannlage
unter den Parabelfedern auch untere Gleitstiicke
Uber den Schmiernippel (Pfeil) abschmieren.

Hinweis:
Bei Einwirkung stark abrasiver Partikel

(z.B. Kohlestaub) empfehlen wir auf die
Fettung zu verzichten, um ein Anhaften
an Bauteilen zu vermeiden.

@ Stabilisator-Lagerbuchsen
— jahrlich, erstmals nach 2 Wochen -
— bei erschwertem Einsatz entsprechend haufiger —

Mit BPW Spezial-Langzeitfett ECO-LiPus
abschmieren und auf VerschleiB prifen.

)

A

I.‘
&
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Pendelarmlagerungen

- halbjéhrlich -

Mutter der Pendelarmlagerungen auf Festsitz
prifen. Vom Festsitz der inneren Stahlbuchse ist
die Lebensdauer der Gummi-Stahl-Buchsen-
Lagerung abhangig.

Anziehdrehmomente:
bis Achslast 12 t (ab 08.2013)
M 42 x 3 (SW 65) M = 1300 Nm

bis Achslast 12 t (bis 07.2013)

M 42 x 3 (SW 65) M = 1100 Nm
ab Achslast 13 t

M 42 x 3 (SW 65) M = 1700 Nm
Baureihe HD / HDE

M 48 x 3 (SW 65) M = 1200 - 1300 Nm

Achsanlenkungen

- halbjéhrlich, erstmals nach 2 Wochen -

Sicherungsmuttern der Achsanlenkungen / Ver-
bindungsstangen mit Drehmomentschlissel auf
Festsitz prifen.

Anziehdrehmomente:

M 24 x 2 (SW 36) M = 650 Nm
M 30 (SW 46) M = 725 Nm
M 36 (SW 65) M = 1425 Nm

Verbindungsstangen (nur bei Baureihe VB bis
Baujahr 08.2013 und ECO Cargo VB HD)
- halbjahrlich -

Klemmschrauben der Verbindungsstange auf
Festsitz prifen.

Anziehdrehmomente:
M 12 (SW 19) M =66 Nm
M 14 (SW 22) M =140 Nm
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6 Pflege und Wartung

Federbiigel
— halbjahrlich, erstmals nach 2 Wochen - -
Federbugel mit Drehmomentschlissel auf Festsitz =
prufen. Sicherungsmuttern mit dem vorgeschrie-

benen Anziehdrehmoment wechselseitig in mehre- T>
ren Stufen festziehen und ggf. wieder kontern.

Anziehdrehmoment:
M 24 (SW 36) M =600 - 650 Nm

Gleitstiicke

— halbjéhrlich -

Gleitsticke und seitliche Verschleiplatten in
Stitze und Pendelarm auf Verschlei3 und
Befestigungsschrauben auf Festsitz prifen.

Anziehdrehmomente:
M 14 (SW 22) M =140 Nm
M 20 (SW 30) M =320 Nm

Ggf. Gummirollen unter den Federenden auf Ver-
schleiB prufen.

_77/'
-_/6

5
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|:| Sichtpriifung
- halbjéhrlich -

Alle Bauteile und SchweiBnahte auf Beschadigung
und VerschleiB prifen.

Zum Prufen der Lagerung in den Pendelarmen und
Achsanlenkungen:

Fahrzeug mit angezogener Bremse etwas vor- und
zurlick- bewegen oder Lagerstellen mit Monta-
gehebel bewegen. Dabei darf kein Spiel in der
Lagerung erkennbar sein.

IE' Stabilisator

— jahrlich -

Stabilisator-Lagerungen auf Verschlei3 und

Festsitz prifen.

Anziehdrehmoment:
M 10 (SW 17) M = 53 Nm e
M 30 (SW 46) M =700 - 750 Nm

INNNI
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7

Achse mit Blattfeder aus- und einbauen

7.1 Ausbauen

[1]
[2]

[3]

[4]

[5]

[6]

[7]

Fahrzeug am Rahmen unfallsicher aufbocken.

Achse mit Rangierheber etwas anheben und
unfallsicher abstttzen. Rader abbauen.

Bremse entliften. Druckluftleitungen fir Brems-
zylinder bzw. Membranzylinder (Lenkachse) und
Seilzug fur Feststellbremse abbauen.

Sicherungsmuttern (1168, SW 36 / SW 46 / SW 55)
von den Befestigungsschrauben (1154) der linken
und rechten Verbindungsstange (1100, 1105)
schrauben.

Bei Ausfiihrung ECO Cargo mit Spurverstellung an
der Stlitze die Scheiben (1165) und die Kulissen-
scheiben (1161) von den Schrauben (1154) ziehen.

Bei angehefteten Kulissenscheiben
miissen ggf. die Heftpunkte entfernt
werden.

@ Reparaturhinweis!

Schrauben (1154), bei ECO Cargo mit Kulissen-
scheibe, aus den Stlitzen und Verbindungsstangen
(1100, 1105) herausziehen.

Bei Achsen mit Bligelstabilisator (1815) missen
die Befestigungsschrauben (1156) an den Feder-
platten (1032, 1033) ausgebaut werden.

1154

1100/

Bild 1

Bild 2

Bild 3
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- Viellagenfeder / Parabelfeder ohne Spannlage:

[8] Sicherungsmuttern (1238, SW 22) von den Be-
festigungsschrauben (1235) am Pendelarm (1320,
1326, 1327) bzw. der Stltze schrauben.

[9] Befestigungsschrauben herausziehen.

[10] Rohr (1245) ggf. mit Buchse (1410, 1412) aus
beiden Seiten des Pendelarmes bzw. der Stiitze
herausnehmen.

I~ Weiter mit Arbeitsschritt [11].

- Parabelfeder mit Spannlage:

[8] Die Federlagen der Blattfeder (1000) mit einer
Schraubzwinge zusammendricken.

[9] Sicherungsmuttern (1238, SW 22) abschrauben
und die Befestigungsschrauben (1235) aus dem
Pendelarm bzw. der Stiitze herausziehen.

[10] Gleitstlick (1415) mit Rohr (1245) herausnehmen.

[11] Achse ablassen und seitlich herausfahren.

Die Achse gegen Herunterfallen auf
dem Wagenheber sichern.

Beim Ablassen auf geniligend Freiraum
unter dem Fahrzeug achten.

fz Vorsicht! VERLETZUNGSGEFAHR

[12] Buchsen (1117) in den Verbindungsstangen auf
VerschleiB3 prifen, bei Bedarf Verbindungsstange
(1100, 1105) ausbauen und Buchsen auswechseln.

IZ” Einbau siehe Kapitel 7.3 auf Seite 27.

1238
L
— ® -
= @e® 0O
1235 (1245
1412
1410 @

Bild 4

Bild 5

Bild 6
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7

Achse mit Blattfeder aus- und einbauen

7.2 Austausch der Buchsen in den

Verbindungsstangen

- Verbindungsstangen Ausfiihrung VB...EC:

[13]

[14]

[15]

[16]

[17]

[18]

Hinweis:
Verbindungsstangen der Ausfiihrung

ECO Cargo miissen ausgebaut und die
Buchsen unter einer Presse aus- und
eingedriickt werden.

Verbindungsstange (1100, 1105) unter einer Presse
ausrichten.

Buchse (1117) mit einem Stufenbolzen, @ ca.
22 / 45 mm, aus der Verbindungsstange dricken.

Auge der Verbindungsstange (1100, 1105) auf
einer Unterlage mit Lochdurchmesser ca. 66 mm
mittig ausrichten.

Einpresswerkzeug (BPW-Nr. 15.009.19433) mit
der Phase (Pfeil) in das Verbindungsstangenauge
einfihren.

Gummi-Stahl-Buchse (1117) mit Seifenwasser
oder Reifenmontagepaste einstreichen und in das
Werkzeug einlegen.

Buchse mit dem Stufenbolzen soweit eindriicken,
bis sich das Einpresswerkzeug 16st.

1100

1117 —.

Bild 7

15.009.19433

/—1100

Bild 8

Bild 9
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[19] Einpresswerkzeug und Stufenbolzen entfernen.
Verbindungsstange (1100, 1105) drehen und ggf.
die Buchse (1117) in entgegengesetzter Richtung
etwas zurickdriicken.

Es muss auf beiden Seiten ein gleicher

@ Reparaturhinweis!
Uberstand vorhanden sein.

I~ Weiter mit Arbeitsschritt [29].

- Alle weiteren Aggregattypen:

Hinweis:
Das Aus- und Eindriicken kann unter

einer Presse oder mit einer Aus- und
Einziehvorrichtung erfolgen.

Eindriicken unter einer Presse

[20] Beim Eindriicken unter einer Presse die Gummi-
Stahl-Buchse (1117) mit Seifenwasser einstreichen
und in das Montagewerkzeug einlegen.

BPW-Nr.: @60 15.003.19433
@66 15.004.19433

[21] Buchse (1117) mit passendem Druckstlick so weit
eindrlicken, das nach dem Eindricken auf beiden
Seiten ein gleicher Uberstand vorhanden ist
(Bild 12/Pfeile).

I~ Weiter mit Arbeitsschritt [29].

1117
/_

\4
1100
Bild 10
,— 1117
1105
1100
Bild 11
— 1117

Bild 12
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Wechsel der Buchse mit Aus- und Einziehvorrichtung

[22] Beim Auswechseln der Buchse (1117) mit
einer Aus- und Einziehvorrichtung (BPW-Nr.
14.825.11744) die Schraube (1) mit Scheibe (2) in
die Gummi-Stahl-Buchse einschieben.

[23] Rohr (3) und Druckstilick (4) ansetzen. Mutter (5)
mit Federscheibe (6) aufschrauben.

[24] Gummi-Stahl-Buchse (1117) herausziehen.

5

Bild 13
[25] Neue Gummi-Stahl-Buchse (1117) auBen mit

Seifenwasser einstreichen und in das Rohr (3)
einschieben.

[26] Rohr so ansetzen, dass die innere Ringnut (Pfeil)
an der angefasten Seite des Auges der Verbin-
dungsstange (1100, 1105) anliegt.

[27] Schraube (1) mit Scheibe (2) einschieben.

[28] Druckstlick (4) ansetzen, Mutter (5) mit Feder-
scheibe (6) aufschrauben und Gummi-Stahl-
Buchse (1117) in die Verbindungsstange einziehen.

Es muss auf beiden Seiten ein gleicher

@ Reparaturhinweis!

Uberstand vorhanden sein (Bild 12/ |z W\WJ/
Pfeile). 5 oA 44 !
12 3 1117 4 5
Bild 14

[29] Schrauben (1123, SW 19/ SW 22) der Spannkdpfe
(1115, 1116) I6sen und Verstellschraube (1) der
Verbindungsstange auf Leichtgéangigkeit prufen.
Bei Bedarf Verstellschraube ausbauen, grindlich
reinigen und das Gewinde mit BPW Spezial-Lang-
zeitfett ECO-Li™s einstreichen.

[80] Verbindungsstange (1100, 1105) zusammenbauen,
dabei Rechts-Links-Gewinde beachten.
Beide Spannkdpfe gleich weit einschrauben.

Reparaturhinweis! J
Die Befestigungsschrauben (1123) 1115

werden nach der Spurlaufkontrolle
(siehe Kapitel 11 / 12) festgezogen.

Bild 15
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7.3 Einbauen

[31] Halter (1230) im Pendelarm und Gleitstlicke mit
Platten in der Stitze auf VerschleiB prifen, siehe
Kapitel 10.

[32] Achse unfallsicher auf Rangierheber legen, unter
das Fahrzeug schieben und anheben. Achse mit
Blattfedern ausrichten und in die Pendelarme bzw.
Stltzen einflhren.

- Viellagenfeder / Parabelfeder ohne Spannlage:

[33] Rohr (1245) ggf. mit Buchse (1410, 1412) auf Ver-
schleiB3 prifen, ggf. Neue verwenden und in den
Pendelarm bzw. Stitze einfiihren. Befestigungs-
schraube (1235) einsetzen.

[34] Neue Sicherungsmutter (1238) aufschrauben und
mit dem vorgeschriebenen Anziehdrehmoment
festziehen.

Anziehdrehmomente:
M 14 (SW 22)
M 20 (SW 30)

M =140 Nm
M =320 Nm

I~ Weiter mit Arbeitsschritt [37] auf Seite 28.

- Parabelfeder mit Spannlage:

[33] Gleitstlick (1415) prifen, bei Bedarf Neues ver-
wenden und auf das gefettete Rohr (1245) auf-
schieben.

[34] Spannlage mit einer Schraubzwinge zusammen-
drlcken.

[85] Gleitstlick (1415), mit dem Schmiernippel (Pfeil)
zur Achse weisend, mit Befestigungsschraube
(1235) einsetzen.

[36] Neue Sicherungsmutter (1238) aufschrauben und
mit dem vorgeschriebenen Anziehdrehmoment

festziehen.
M 14 (SW 22) M =140 Nm
M 20 (SW 30) M =320 Nm

(

[€
1238
N
=
)
1235 ( 12115 @
e ¢

Bild 16

1415

Bild 17

Bild 18
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- Aggregat-Ausfiihrungen bis 07.2013 und
VB...HD / HDE

[87] Verbindungsstangen mit Befestigungsschrauben
(1154) an den Pendelarm bzw. die Stltze (je nach
Ausflihrung) und an die Achse montieren.

Bei Pendelarm- bzw. Stiitzenausfiih-
rung mit Verdrehsicherung (1167),
den Schraubenkopf in das Formblech
einfiihren.

@ Reparaturhinweis!

1154 11oo/

[38] Neue Sicherungsmuttern (1168) aufschrauben und
mit d.em vorgeschriebenen Anziehdrehmoment Bild 19
festziehen.

Anziehdrehmomente:
M 30 (SW 46) M =725 Nm
M 36 (SW 55) M = 1425 Nm

I~ Weiter mit Arbeitsschritt [43] auf Seite 29.

- Aggregat-Ausfiihrungen VB...EC:

[87] Buchsen der Stitze (1205) und Verbindungsstange
(1100) fluchtend ausrichten.

[38] Scheiben (1165) zwischen Verbindungsstangen
und der Stltze montieren.

Bild 20

[39] Kulissenscheibe (1161) auf die Befestigungs-
schraube (1154) aufschieben. Hierbei auf richtige
Lage der Kulissenscheibe achten.

[40] Befestigungsschraube mit Fett bestreichen und mit
aufgeschobener Kulissenscheibe von innen nach
auBen in die Stiitze / Verbindungsstange mon-
tieren. Die Kulissenscheibe muss hierbei in das
Stlitzenmaul eingreifen.

N TRETTTD

Bild 21
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[41] Kulissenscheibe (1161), Scheibe (1165) und neue
Sicherungsmutter (1168) montieren. Die Schragen
der Kulissenscheiben missen zueinander fluchten
und beidseitig ins Stitzenmaul eingreifen.

Reparaturhinweis!
Sicherungsmuttern nicht festziehen!

1161~ 4465 1168/

Bild 22

[42] Kulissenscheiben (1161) beidseitig, mittig ausrich-
ten und Sicherungsmuttern (1168, SW 36) leicht
anziehen - nicht festziehen.

(Das Anziehen der Verschraubung erfolgt nach
dem Einspuren der Achse).

Bild 23

[43] Druckluftleitungen an Bremszylinder bzw.
Membranzylinder (Lenkachse) und Seilzug fur
Feststellbremse anbauen. 0

[44] Rader anbauen.

[45] Gleitstiick (1415, Pfeil) bei Achsen mit Spannlage 1415 4
mit BPW Spezial-Langzeitfett ECO-Li"s abschmie-
ren, bis frisches Fett austritt.

Reparaturhinweis!
Nach dem Ausbau der Achse bzw. ]

Austausch von Aggregatteilen muss
eine Spurlaufkontrolle, siehe Kapitel 3
11 / 12 durchgefiihrt werden.

Bild 24




Seite 30

BPW-WH-VB 35421501d

8 Bugelstabilisator aus- und einbauen

Ausbauen

[1] Sicherungsmuttern (1637, SW 17) von den Befes-
tigungsschrauben (1645) des Formblechs (1642)
abschrauben.

[2] Befestigungsschrauben austreiben.

[8] Formblech (1642) und Buchsenhalften mit
Dichtung (1641) abnehmen.

[4] Sicherungsmuttern (1168, SW 46) von den Befesti-
gungsschrauben (1156) an den Federplatten (1032,
1033) abschrauben und Befestigungsschrauben
herausziehen.

[5] Bulgelstabilisator (1815) abnehmen.

[6] Gummi-Stahl-Buchsen (1817) im Blgelstabilisator
(1815) auf VerschleiB prtifen, ggf. mit Montage-
werkzeug (BPW-Nr. 14.825.11744) auswechseln,
siehe auch Kapitel 7, Arbeitsschritte [22] - [28].

Bild 1
1815—X3
1156
[1 168
1033
/1 032
—
Bild 2

Bild 3
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[7]

(8]

Bei Bedarf Halter (1820) fir Bligelstabilisator
abbauen, dazu Sicherungsmutter (1168, SW 46)
von der Befestigungsschraube (1156) schrauben,
Befestigungsschraube herausziehen und Halter
abnehmen.

Gummi-Stahl-Buchse im Halter auf VerschleiB
prufen, ggf. mit Montagewerkzeug (BPW-Nr.
15.002.19433) auswechseln, bzw. unter einer
Presse aus- und eindrticken, siehe Kapitel 7
Arbeitsschritt [20].

Einbauen

[9]

[10]

[11]

[12]

[13]

Hinweis:
Die Oberflache des Biigelstabilisators

(1815) muss im Bereich der Buchsen
rostfrei sein.

Falls abgebaut, Halter (1820) fiir Bligelstabilisator
wieder anbauen (Bild 4), neue Sicherungsmuttern
(1168, SW 46) von Hand auf die Sechskantschrau-
ben (1156) aufschrauben, nicht festziehen.

Blgelstabilisator (1815) an den Federplatten (1032,
1033) ansetzen und Befestigungsschrauben (1156)
einschieben.

Neue Sicherungsmuttern (1168) aufschrauben,
nicht festziehen.

Buchsenhélften (1641) und Dichtungen auf
VerschleiB prifen, ggf. Neue verwenden.

Buchsenhélften mit BPW Spezial-Langzeitfett
ECO-LiPvs einstreichen.

71168

1820 —

Bild 4

Bild 5

Bild 6




Seite 32 BPW-WH-VB 35421501d

8 Bugelstabilisator aus- und einbauen

[14] Abdichtungen am Biigelstabilisator ansetzen und
festhalten.

[15] Buchsenhélften (1641) so ansetzen, dass die
Dichtungen in den Nuten liegen (Pfeil).

1641 1641
ya 000 ,
@
° /
Bild 7
[16] Formblech (1642) auf die Buchsenhalften (1641)
aufschieben.
1641 — 000
@
oogl 0
| —1642
* \U
Bild 8

[17] Befestigungsschrauben (1645) des Formblechs
(1642) einschieben, neue Sicherungsmuttern
(1637, SW 17) aufschrauben und mit dem vor-
geschriebenen Anziehdrehmoment von 53 Nm
festziehen.

[18] Lagerung durch den Schmiernippel (1347) mit
BPW Spezial-Langzeitfett ECO-Li™"s abschmieren.

[19] Sicherungsmuttern (1168, SW 46) der Sechs-
kantschrauben (1156) (Bilder 5 und 9) mit dem
vorgeschriebenen Anziehdrehmoment von
700 - 750 Nm anziehen.
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Blattfedern aus- und einbauen

Ausbauen

[1]

2]

[3]

[4]

[5]

[6]

[7]

[8]

[9]

[10]

Achse mit Blattfeder ausbauen, siehe Kapitel 7
Arbeitsschritte 1-12.

Doppelmuttern bzw. Sicherungsmuttern (1057,
SW 36) von den Federbligeln abschrauben.
Scheiben (1055) herunternehmen. Federplatte
(1032, 1033) abnehmen und Federblgel (1050)
herausziehen.

Blattfeder (1000) von der Achse abnehmen.

Hinweis:
Es kommen Parabelfedern und Viel-

blattfedern zum Einbau.

Angerostete Blattfedern (1000) zerlegen.
Dazu Sechskantmutter (1011, SW 24) abschrauben
und Federschraube (1010) austreiben.

Muttern (1015, SW 19) von den Sechskantschrau-
ben (1014) schrauben und Federklammern (1012)
demontieren.

Einzelne Federblatter grindlich mit Drahtbirste
reinigen und auf Anrisse prifen.

Stark korrodierte, sowie Federblatter mit Anrissen
auswechseln. Oberes Federblatt bei einem Ver-
schleiB von mehr als 20% der Blattdicke aus-
tauschen.

Gereinigte Federblatter mit graphithaltigem Fett
einstreichen.

Federschraube einstecken und Mutter mit dem
vorgeschriebenen Anziehdrehmoment von 163 Nm
festziehen.

Federklammern (1012) Gber die Federblatter schie-
ben und Abstandshiilse (1016) einlegen.

Sechskantschrauben (1014) einstecken. Muttern
(1015) aufschrauben, mit dem vorgeschriebenen
Anziehdrehmoment von 66 Nm festziehen und mit
Kontermutter sichern.

1000
Bild 1
1011
1010\ >
1000
Bild 2
1016 [1015
-./ 1011 %{1014

(o

Bild 3
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Einbauen
Hinweis:
Blattfedern (Vielblattfedern) mit nur
einem Hakenende miissen mit dem _ >~—1000
Haken nach hinten montiert werden. =

[11] Blattfedern (1000) mit der Federschraube in die ol(0 — —

Bohrung des Achslappens einsetzen.

[12] Federbigel (1050) mit Segment (1035) in den
Achslappen einflihren.

Bild 4

[13] Federplatte (1032, 1033) auflegen.
[14] Gewinde der Federbugel (1050) leicht einfetten.

[15] Scheiben (1055) aufstecken und Sicherungs-
muttern M 24 (1057, SW 36) aufschrauben.

[16] Sicherungsmuttern mit dem vorgeschriebenen
Anziehdrehmoment von 600 - 650 Nm wechsel-
seitig in mehreren Stufen festziehen.

Bild 5
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10.1

[1]

2]

[3]

Pendelarm aus- und einbauen

Pendelarm ausbauen

Hinweis:
Zum Ausbau der Pendelarme die

mittlere, bei Doppelachsaggregaten
die hintere Achse ausbauen und die
Verbindungsstangen der zweiten
Achse l6sen.

Je nach Ausflihrung die Sicherungsmutter (1244,
SW 30) von der Befestigungsschraube (1240)
schrauben. Befestigungsschraube aus dem Halter
(1230) im Pendelarm ziehen.

Halter (1230) (Gleitstiicke mit VerschleiBblechen)

auf VerschleiB prifen.

Bei einer Reduzierung der Fihrungsstegdicke auf
50% der Gesamtdicke missen die Halter ausge-
wechselt werden.

Bei angeschweif3ten Haltern (Federgleitstiicke) die
oberen SchweiBnahte abmeiBeln oder abschleifen.

10

Bild 1

Bild 2
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[4]

[5]

[6]

[7]

(8]

[9]

Pendelarm aus- und einbauen

Zum Auswechseln von Gleitstiick (1230) und
Platten (1232) der Stitzen die Sicherungsmuttern
(1244, SW 30) von den Befestigungsschrauben
(1240) schrauben. Schrauben herausziehen und
Gleitstlick und Platten abnehmen.

Gleitstlick (1230) und Platten (1232) auf Verschlei
prifen. Bei einer Reduzierung der Plattendicke auf
50% der Gesamtdicke missen die Platten ausge-
wechselt werden.

Ggf. Gewindebolzen (1345) im Pendelarm entsplin-
ten, Kronenmutter bzw. Sicherungsmutter (1360,
SW 65) abschrauben.

Scheibe (1353) abnehmen und Gewindebolzen
austreiben.

Bei festsitzendem Gewindebolzen (1345) Sechs-
kantmutter (Pfeil) mittig auf den Bolzenkopf auf-
schweiBBen. Gewindebolzen mit einer Abziehvor-
richtung herausziehen.

Pendelarm, ggf. mit Ringen (1350, Bild 15), aus der
Stilitze herausnehmen.

C )W\. M

Bild 4

Bild 5
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10.2 Bronzebuchsen austauschen

=" Ausfihrung mit Gummibuchse siehe Kapitel 10.3
auf Seite 38.

[10] Bronzebuchsen (1340) im Pendelarm auf Ver-
schleiB priifen. Bei Bedarf unter einer Presse
ausdrlcken.

Bis 12t Achslast:

[11] Neue Bronzebuchse (1340) ansetzen und mit
Druckstiick an jeder Seite auBBen blindig ein-
drlicken (siehe auch Bild 9).

Ab 13t Achslast:

[11] Ring (1350) auf den Pendelarm legen. Neue
Bronzebuchse (1340) ansetzen und mit Druckstick
an jeder Seite auBen biindig eindricken.

Buchsen (1340) innen nicht gegenein-
ander driicken! Zwischen den beiden
Buchsen muss eine Liicke zur Fettver-
teilung bleiben (siehe Bild 9). Nach dem
Eindriicken muss auf beiden Seiten ein
\_ Uberstand von 4 mm vorhanden sein. )

/ @ Reparaturhinweis! \

Achslast < 12t Achslast > 13t

b}

Bild 9
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Ausfiihrung VB...ME EC

[12] Bei Ausflihrung VB...EC die Hiilse (1342)
innen und auBen mit BPW Spezial-Langzeitfett e
ECO-LiPus einstreichen und in den Pendelarm
einsetzen.

5> Pendelarm einbauen, siehe Kapitel 10.4 auf
Seite 39.

Bild 10

10.3 Gummi-Stahl-Buchse austauschen \

[10] Gummi-Stahl-Buchse (1340) im Pendelarm auf )
VerschleiB3 prifen. Bei Verschlei3 unter einer

Presse ausdriicken.

[11] Neue Buchse (1340) auBen mit Seifenwasser =
einstreichen und unter der Presse mit Einzieh-
werkzeug und passender Druckhllse eindrticken. =
Nach dem Eindriicken muss auf beiden Seiten ein
gleicher Uberstand vorhanden sein. =

BPW Sachnummer Einziehwerkeug:
@100 15.006.19433
@107 15.007.19433

Bild 11

[12] Bei Pendelarmen mit einem Versatz A von 122 mm
von jeder Seite eine Gummi-Stahl- Buchse (1340)
auBen bindig eindriicken.

Bild 12
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[13] Bei Pendelarmen mit einem Versatz A von 160 mm
muss zwischen den Gummi-Stahl-Buchsen (1340)
eine Distanzhilse (1341) eingesetzt werden.

[14] Gewindebolzen zur Flihrung in die Buchsen ein-
setzen und Buchsen (1340) eindriicken.

[15] Um einen bindigen Stand der Buchsen zu
erreichen, missen die Buchsen etwas weiter
durchgedriickt werden, um das Zurickfedern zu
beriicksichtigen.

Die fertig eingedrickten Buchsen miissen an
beiden Seiten des Pendelarmes auBen biindig
abschlieBen.

10.4 Pendelarm einbauen

Aggregat-Ausfuhrungen VB...EC:

[16] VerschleiBplatten (1350) und VerschleiBscheiben
(1352) an der Stltze auf Verschlei3 prifen, ggf.
austauschen und Neue anheften.

[17] Pendelarm (1320) in die Stitze einsetzen.

I~ Weiter mit Arbeitsschritt [18] auf Seite 40.

Agaregat-Ausfihrungen bis 07.2013 und VB...HD / HDE

mit losen VerschleiBringen

[16] Ringe (1350) und Einschweibuchsen (1205) auf
VerschleiB3 prifen, ggf. ersetzen. Ringe beidseitig
mit Fett einstreichen und am Pendelarm ansetzen.

[17] Pendelarm (1320) mit Ringen in die Stitze
einsetzen.

I~ Weiter mit Arbeitsschritt [18] auf Seite 40.

Bild 13

Bild 14

Bild 15
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Agaregat-Ausfihrungen bis 07.2013 und VB...HD / HDE
mit angeschweiBten VerschleiBplatten

[16] AngeschweiBte VerschleiBplatten (1350) am
Pendelarm und EinschweiBbuchsen (1205) in der
Stltze auf VerschleiB prifen, ggf. ersetzen.
VerschleiBplatten mit Fett einstreichen.

[17] Pendelarm (1320) in die Stitze einsetzen.

Bild 16

[18] Gewindebolzen (1345) mit Fett einstreichen und in
die Bohrung Stltze / Pendelarm einsetzen. Hierbei
muss der Kopf des Gewindbolzens in die Verdreh-
sicherung (1370) eingeflihrt werden.

[19] Scheibe (1353) leicht mit Fett einstreichen und auf
den Gewindebolzen (1345) schieben.

[20] Neue Sicherungsmutter bzw. Kronenmutter (1360,
SW 65) aufschrauben und mit dem vorgeschriebe-
nen Anziehdrehmoment festziehen.

Anziehdrehmomente:
bis 12 t (ab 08.2013)
M42x3 M =1300 Nm
bis 12 t (bis 07.2013)
M42x3 M=1100 Nm
ab 13t M42x3 M=1700 Nm
Baureihe HD / HDE
M48x3 M =1200- 1300 Nm

[21] Ggf. Kronenmutter bis zur ndchsten Sicherungs- Bild 18

maoglichkeit weiter festziehen und mit Splint (1361)
sichern.
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Ausflihrung mit Bronzebuchsen

[22] Schmiernippel (1347) in die Stirnflache des Ge-
windebolzens (1345) einschrauben und bis zum
Austreten von Fett aus der Lagerung mit BPW
Spezial-Langzeitfett ECO-LiP“s abschmieren.

[23] Achse mit Blattfeder in den Pendelarm einflihren.

Bei Blattfedern mit Spannlage muss
die Feder mit einer Schraubzwinge
zusammengedriickt werden.

@ Reparaturhinweis!

Bild 20

[24] Halter (1230) in den Pendelarm einsetzen.
Ggf. die obere Befestigungsschraube (1240)
einschieben und Sicherungsmutter (1244, SW 30)
aufschrauben.

Bild 21
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[25]

[26]

[27]

[28]

Pendelarm aus- und einbauen

Gleitstuck (1415) bzw. Gummirolle mit Rohr (1245)
auf VerschleiB prifen, ggf. austauschen und in den
Pendelarm einsetzen. (Schmiernippel am Gleit-
stick muss zur Achse weisen (Pfeil).

Befestigungsschraube (1235) einschieben und
Sicherungsmutter (1238, SW 22) aufschrauben.

Soweit ausgebaut, Platten (1232) und Gleitstiicke
(1230) (siehe Bild 4, Seite 36) an die Stlitze mon-
tieren und fetten.

- Bei geschweil3ter Halterausfiihrung neuen
Halter (Federgleitstiick, 1230) einsetzen.
Untere Befestigungsschraube (1235) mit Rohr
(1245) einsetzen und Sicherungsmutter (1238,
SW 22) aufschrauben.

- Durch Absenken des Fahrzeugs die Blattfedern
belasten.

Bei allen SchweiBarbeiten sind die
Blattfedern, Kunststoffleitungen und
sonstige empfindliche Bauteile vor
Funkenflug und SchweiBspritzern zu
schiitzen.

Der Massepol darf keinesfalls an der
Blattfeder oder der Nabe angebracht

/ @ Reparaturhinweis! \

\ werden. J
Gleitstiick oben mit zwei kurzen SchweiBnahten
anheften (1230/Pfeile), dabei auf richtige Lage des
Halters achten.

Richtig

Bild 22

1235 1230

Bild 23

Bild 24
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[29] Sicherungsmuttern (1238, 1244) mit dem vorge-
schriebenen Anziehdrehmoment festziehen.

Anziehdrehmomente:
M 14 (SW 22)
M 20 (SW 30)

M = 140 Nm
M = 320 Nm

[30] Verbindungsstange (1100, 1105) in die Stlitze
einfuhren.

[31] Verschraubung der Verbindungsstange siehe
Seite 28, ab Arbeitsschritt [37].

Bild 25

Bild 26
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[1]

[2]

Spurlaufkontrolle

Hinweis:
Messungen bei Doppelachs-Aggrega-

ten an der vorderen und bei Dreiachs-
Aggregaten an der mittleren Achse
(Bezugsachse) beginnen.

Bei Aggregaten mit Nachlauflenkachse
Lenksperre einlegen. Die Nullstellung
der Lenkschenkel ist unbedingt erfor-
derlich.

( Hinweis:
Bei Aggregaten mit neuen Naben-

kapseln (eingepragtes ®, ECO oder
ECO Plus unter dem BPW Logo)

(Bild 1), sowie bei ECO Plus 3, brau-
chen nur die Nabenkapseln von der

@ Reparaturhinweis!

~

Bezugsachse abgeschraubt werden.
N J J )

Bei alteren Nabenkapseln als in Bild 1 dargestellt,
die Nabenkapseln abschrauben und Fett an den
Radnaben entfernen.

Einschraubkdpfe (1) (BPW Nr. siehe Kapitel 2) an
die Radnaben der Bezugsachse schrauben, beide
Messrohre (2) einschrauben und Bezugsachse so
weit anheben, bis beide Rader frei sind.

Bild 1

Bild 3
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[3]

[4]

Bei frei umlaufendem Rad héchsten Punkt des
Schlages an den Messrohren ermitteln (mit
ParallelreiBer) und senkrecht nach oben drehen.
Achse bis auf den Boden absenken.

®

Hinweis: \
Falls kein ParallelreiBer zur Verfiigung
steht, kann die Kennzeichnung des
Schlages der Messrohre auch mit
einem Stiick Kreide ermittelt werden,
dazu Holzstiick oder d@hnliches auf die
Erde stellen.

Rad drehen und mit Kreide dann
hdchsten Punkt des Schlages kenn-

zeichnen. Y,

Die DiagonalmaBe A-B und A-C fiir die Bezugs-
achse durch Vergleichsmessungen feststellen
(Toleranz = 2 mm).

Agaregat-Ausfihrungen bis 07.2013 und VB...HD / HDE

[5]

Zur Korrektur samtliche Klemmschrauben (1123,
SW 19 / SW 22) an den Verbindungsstangen
(1105) I6sen.

/7SS

Bild 4

Bild 5

Bild 6
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[6] Verstellspindel (SW 36), Links-Rechts-Gewinde,
entsprechend verdrehen.

[71 Messungen wiederholen, bis die DiagonalmaBe
A-B und A-C gleich groB sind (Bild 5).

[8] Nach Abschluss der Messungen die Sicherungs-
muttern (1125) der Klemmschrauben (1123) mit
dem vorgeschriebenen Anziehdrehmoment fest-
ziehen.

Anziehdrehmomente:
M 12 (SW 19) M =66 Nm
M 14 (SW 22) M =140 Nm

I~ Weiter mit Arbeitsschritt [9] auf Seite 47.

Aggregat-Ausfihrungen VB...EC:

[5] Zur Korrektur die Sicherungsmuttern (1168, SW 36)
an den Spurstangen (1100) etwas I6sen und die
Kulissenscheibe (1161) beidseitig, je nach Einspur-
richtung, nach oben bzw. nach unten gleichméaBig
mit leichten Hammerschlagen verschieben (Bild 9).

0 - Stellung

[6] Sicherungsmutter nach Korrektur mit dem vorge-
schriebenen Anziehdrehmoment festziehen.

Anziehdrehmoment mit Drehmomentschllssel: 5
M 24 (SW 36) M = 650 Nm H=—

Reparaturhinweis! \
Fiir schwierige StraBenverhaltnisse -114&)H-

kénnen die Kulissenscheiben (1161) T
nach dem Einspuren angeheftet 0 /
werden (Bild 8, Pfeile). T o

5
—~— ——
I3 Weiter mit Arbeitsschritt [9] auf Seite 47. Einspurrichtung Einspurrichtung

Bild 9
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[9] Nabenkapseln ggf. mit etwas BPW Spezial-Lang-
zeitfett ECO-LiP“s nachflllen (entféllt bei ECO und
ECO Plus Unit) und mit dem vorgeschriebenen
Anziehdrehmoment, siehe Kapselpragung,
montieren.

- Das Dreieck (4) im BPW Zeichen liegt zentrisch,
wenn unter dem BPW Zeichen ein ®, ECO oder
ECOPs eingepragt ist, bzw. eine ECO Plus 3
Kapsel verwendet wurde.

Bild 10

[10] Abstand von der Bezugsachse bis zu den
nachsten Achsen mit Kérnerspitzen im Dreieck
der Nabenkapseln (Bild 10) bzw. bei alten Naben-
kapseln in den Ansenkungen der Achsschenkel
messen, zul. Toleranz + 1 mm (Bild 5).

[11] Bei Abweichungen des Messergebnisses
Einstellung, wie ab Arbeitsschritte [5] beschrieben,
durchfihren.

[12] Alte Nabenkapseln, wenn demontiert, ggf. mit
etwas BPW Spezial-Langzeitfett ECO-LiP“s nach-
fullen und mit dem vorgeschriebenen Drehmoment
einschrauben.
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12 Spurlaufkontrolle mit Lasermessgeraten

[1] Laser nach Herstellerangaben einrichten. Dabei
auf eine waagerechte Achsstellung achten, um zu
vermeiden, dass Sturzwerte die Messergebnisse
verfalschen.

Errechnung der Spurwerte:

A1 -B1 (mm) positiver Wert = Vorspur

Spur = .
A (m) negativer Wert = Nachspur

[2] Die Messung auf beiden Seiten durchfiihren und
die Messwerte addieren. Die Summe der Werte
gibt den Vor-/Nachspurwert der Achse wieder und
muss im zuldssigen Toleranzbereich liegen.

waagerechte Achsstellung

Zulassiger Spurtoleranzbereich pro Achse:
fur Starrachsen: -1 bis +5 mm/m Bild 1
fUr LL-Achsen
im unbeladenen Zustand: -2 bis +2 mm/m
im beladenen Zustand: 0 bis +6 mm/m

[8] Bei unzulassigen Toleranzwerten Spur korrigieren
(siehe Kapitel 11, ab Arbeitsschritt [5]).

Messwert A1 Laser Laserhalter Messwert B1

Messlineal Bild 2
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BPW ist ein weltweit fiihrender Hersteller von intelligenten Fahrwerk-
systemen fiir Anhanger und Auflieger. Von der Achse liber Federung
und Bremse bis hin zu anwenderfreundlichen Telematikanwendungen
bieten wir als Mobilitatspartner und Systempartner Lésungen fiir die
Transportindustrie aus einer Hand.

Damit schaffen wir héchste Transparenz in Verlade- und Transport-
prozessen und ermoglichen ein effizientes Flottenmanagement.
Hinter der traditionsbewussten Marke fiir Trailerachsen steckt heute
eine internationale Unternehmensgruppe mit einem breiten Produkt-
und Dienstleistungsportfolio fiir die Nutzfahrzeugindustrie. Mit
Fahrwerksystemen, Telematik, Beleuchtungssystemen, Kunststoff-
technologie und Aufbautentechnik ist BPW der Systempartner fiir
Fahrzeughersteller.

Dabei verfolgt BPW als inhabergefiihrtes Unternehmen konsequent ein
Ziel: lhnen immer genau die L6sung zu bieten, die sich am Ende fiir
Sie auszahlt. Dafiir setzen wir auf kompromisslose Qualitat fiir hohe
Zuverlassigkeitund Lebensdauer, gewichts- und zeitsparende Konzepte
fir geringere Betriebs- und Wartungskosten sowie personlichen
Kundendienst und ein dichtes Servicenetz fiir schnelle und direkte
Unterstiitzung. So kénnen Sie sicher sein, mit lhrem Mobilitatspartner
BPW immer den wirtschaftlichen Weg zu gehen.

lhr Partnep fur den

wirtschattlichen Weg!

BPW Bergische Achsen Kommanditgesellschaft

info@bpw.de - www.bpw.de

Postfach 1280 - 51656 Wiehl, Deutschland - Telefon +49 (0) 2262 78-0
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