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Neue Regelung für Typgenehmigungen nach ECE R 13 
Änderungen nach Änderungsserie 11, Ergänzung  6

Ab dem 28.10.2011 tritt eine Erweiterung der Dokumentation für Typgenehmigungen in Kraft.

Um Orginalteile der Fahrzeughersteller identifizieren zu könnnen, werden für Bremstrommeln und Brems-
scheiben „Identification – Codes“ eingeführt. Diese sind in der Dokumentation zu den Typgenehmigungen, 
wie schon für Bremsbelagqualitäten üblich,  anzugeben. 

Die für BPW relevanten Komponenten wurden mit folgenden Codes belegt : 

 Bremstrommeln :   BPW 03.10x.xx.xx.x *

 Bremsscheiben :   BPW 03.088.xx.xx.x *

       

Diese Identification - Codes sind in den aktuellen BPW – TÜV – Prüfberichten im Beschreibungsbogen enthal-
ten und stehen somit für den Eintrag in der Typgenehmigung mit dem entsprechenden Gutachten zur Verfü-
gung.

Bsp.:  Auszug aus dem Beschreibungsbogen des TÜV – Prüfprotokolls zur TSB 4309 : 361-040-08 

3.6. Brake disc data
3.6.1. Disc type description ventilated flange disc
3.6.2. Connection/mounting to the hub fixed by screws
3.6.3. Ventilation (yes/no) yes
3.6.4. Declared mass 33 kg
3.6.5. Nominal mass 32 kg
3.6.6. Declared external diameter 430 mm
3.6.7. Minimum external diameter 428 mm
3.6.8. Inner diameter of friction ring 245 mm
3.6.9. Width of ventilation channel (if appl.) 20 mm
3.6.10. Base material Cast iron
3.6.11. Identification Code BPW 03.088.xx.xx.x*

3.7.1. Brake pad data BPW 8200
3.7.1.1. Manufacturer and address TMD Friction, Leverkusen
3.7.1.2. Make BPW
3.7.1.3. Type 8200
3.7.1.4. Identification (type identification on pad back plate) BPW 8200
3.7.1.5. Minimum thickness (wear limit) 9 mm
3.7.1.6. Method of attaching friction material to pad back plate pressed on back plate

*      „x“  ist für die entsprechende Sachnummer als Platzhalter eingesetzt


